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Filetages métriques ISO

Généralités

La fonctionnalité des filetages est dépendante du dimensionne-
ment des filets et de la régularité de leurs profils:

0 pour que l'on puisse encore appliquer un revêtement  de
protection sur les flancs de filetage,

0 pour que les éléments à assembler puissent être vissés 
sans problème et sans traitement ultérieur lors du montage,

0 pour que le filetage puisse transmettre les forces en rapport 
du dimensionnement des éléments de la construction.

0 La tolérance dimensionnelle pour la fabrication des filetages 
est très serrée. Des notions de base et des systèmes 
d'ajustage sont difficilement concevables. Afin d'en faciliter 
la compréhension, les illustrations suivantes indiquent les 
dimensions et les tolérances:

Notions fondamentales et dimensions nominales selon ISO 724

Le système dimensionnel pour les filetages est basé sur les
dimensions nominales pour les diamètres de filetage, les diamè-
tres sur flancs et les diamètres du noyau.
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Ajustement avec jeu des filetages métriques selon ISO 965

Les filetages des vis et des écrous ont des positions de toléran-
ces différentes. Celles-ci sont situées à la dimension nominale
ou inférieure pour les dimensions de filetage des vis, et à la di-
mension nominale ou supérieure pour les dimensions de fileta-
ge des écrous.
Ceci permet d'obtenir le jeu nécessaire et une zone définie pour
des épaisseurs de revêtement admissibles: un revêtement sur
un filetage de vis ne doit jamais dépasser la dimension nomina-
le, un revêtement sur un filetage d'écrou ne doit jamais être infé-
rieur à celle-ci (voir à la page T.027).
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Zones de tolérances pour vis et écrous courants selon ISO 965
La norme de référence des filetages ISO 965 recommande des
zones de tolérances qui apportent le jeu recherché. Pour les fi-
letages ≥ M1,4, les zones de tolérances suivantes sont couran-
tes:
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Les chiffres plus
élevés signifient
une plus grande
tolérance

4     5     6     7    8

QUALITÉS DE TOLÉRANCES
Les différentes qualités de
tolérances sont indiquées
en fonction des diamètres
dans ISO 965.

POSITIONS DE TOLÉRANCES
Les écarts plus ou moins
importants pour les
différentes positions de
tolérances sont indiqués
dans ISO 965.

JEU AVANT
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Ecrou Boulon Etat de surface
6H 6g clair, phosphaté ou pour des revêtements

électrolytiques courants
6G 6e clair (avec jeu important) ou pour des

revêtements protecteurs très épais

Les filetages de vis clairs doivent être contrôles avec la bague
6g, les vis zinguées avec la bague 6h.

Zones de tolérances des filetages de vis et d'écrous
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