
Procédure d'inspection visuelle

Filetage (Concerne les filets actifs)

Bon état

Légèrement oxydé Nettoyage au chiffon
Propre

Oxydé
Brossage ou

taraudage

Bon état

Acceptée

Piqûres
profondes Rebutée

Destruction partielle des filets par corrosion galvanique (7)

Extérieur

Bon état

Acceptée
Cloques, écaillages, éraflures non corrodées Peinture

Cloques, écaillages, éraflures corrodées Protection antirouille au zinc Peinture

Corrosion superficielle généralisée Mise à nu du métal shoopage Peinture

Toute atteinte profonde (choc, goujures, corrosion) Rebutée
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