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CARACTÉRISTIQUES 

L’analyseur d’air BIGATA avec les tubes réactifs DRÄGER a pour but d’informer 
l’utilisateur sur la qualité de l’air comprimé testé. 

Il permet d’évaluer : 
le monoxyde de carbone (oxyde de carbone) 
le dioxyde de carbone (anhydride carbonique) 
la vapeur d’eau 
l’huile 

La mesure de ces polluants devra ensuite être comparée aux exigences de la 
norme NF EN 12021 d’avril 1999 (voir fiche de contrôle).  

DESCRIPTION 

Le système d’essais permet la mesure simultanée de deux polluants à deux dé-
bits différents (0,2 et 2 l/min). 
La valise est composée de : 

un tableau d’essais avec 1 entrée basse pression à 10 bar maxi (A), 2 limi-

teurs de débit (B), 2 sorties avec coupleurs rapides (C). 
1 débitmètre 0,04-0,5 l/min (D) raccordable au tableau et avec un emplace-

ment pour tube réactif DRÄGER. 
1 débitmètre 0,4-5 l/min (E) raccordable au tableau et avec un emplacement 

pour tube réactif DRÄGER. 
1 thermomètre – hygromètre (F). 
1 compte à rebours 3 canaux (G). 

1 kit de 4 tubes réactifs DRÄGER* (H). réf. BIGATA : 33102 

PRECAUTIONS D’EMPLOI 

Se reporter systématiquement aux fiches techniques de chaque tube. 

Respecter un éclairage suffisant et un fond clair pour lire les résultats. 

Insérer les tubes en suivant la flèche indiquant le sens d’écoulement du fluide et 
serrer les bagues des presse- étoupe manuellement.  
Tenir compte de la précision des tubes réactifs pour le calcul des résultats obte-
nus. 
Surveiller en continue les tubes pendant les mesures. 
Evaluer les résultats immédiatement après chaque mesure, la conservation d’un 
tube évalué à des fins de preuve est ainsi inutile. 

Comparer avec des tubes non ouverts. 
Respecter le mode d’emploi ci-dessous et noter vos mesures sur une fiche de 
contrôle. 
Tenir correctement les débitmètres lors de leur déconnexion. 
 

 

CALCUL PREALABLE 

Déterminer le seuil de détection de l’huile à partir des références des huiles testées  
en se reportant à la liste de références ci-jointe). 
Définir la durée du prélèvement en fonction de la limite de détection de l’huile et de 

la valeur limite évaluée. 
  Exemple :  Huile BAUER (Shell Corena P150)  4,5 µg 
    Norme EN 12021  0,5 mg/ m3 

     Durée de mesure = 4 min 30s 



UTILISATION DE L’ANALYSEUR D’AIR 

1- Connecter les débitmètres à leur emplacement respectif. S’assurer de la vertica-
lité des débitmètres. 

2- Connecter l’air à tester sous pression au moyen d’un « direct-système ». Ouvrir 
l’alimentation en air. 

3- Régler un débit à 0,2 l/min et l’autre à 2l/min à l’aide des 2 limiteurs de débit. 
Les billes noires doivent être alignées aux repères correspondants. 

4- Régler le compte à rebours : timer 1 = 15min, timer 2 = 5min, timer 3 = 25min 
5- Lancer le compte à rebours et laisser le système se purger. 
6- Pendant ce temps, relever la température et l’hygrométrie pour les comparer 

aux conditions limites des différents tubes.  

7-  la fin du timer 1, arrêter le compte à rebours, vérifier le réglage des débits puis 
bloquer les limiteurs de débit à l’aide des contre-écrou. Ne plus réajuster les 
débits. 

8- Fermer l’alimentation en air.  
9- Briser les extrémités d’un tube réactif DRÄGER oxyde de carbone « CO 5/a-P »  

et connecter le sur le débitmètre 0,04-0,5 l/min.  
10- Briser les extrémités d’un tube réactif DRÄGER vapeur d’eau « Water Vapour 

5/a-P »  et connecter le sur le débitmètre 0,4-5 l/min.  
11- Rouvrir l’alimentation en air et redémarrer le compte à rebours. 
12- A la fin du timer 2, arrêter la sonnerie en appuyant sur clear. 
13- Lire le tube « CO 5/a-P » pour avoir la concentration directement en ppm. 
14- Laisser tout en place pour continuer l’analyse. 

15- A la fin du timer 3, lire le tube « Water Vapour 5/a-P »  pour avoir la concen-

tration directement en mg/m3. 
 

16- Arrêter le compte à rebours et fermer l’alimentation en air. 
17- Briser les extrémités d’un tube réactif DRÄGER CO2 « Carbon Dioxide 100/a-P 

» et connecter le sur le débitmètre 0,04-0,5 l/min.  
18- Briser les extrémités d’un tube réactif DRÄGER huile « Oil 10/a-p » et connec-

ter le sur le débitmètre 0,4-5 l/min. 
19- Rouvrir l’alimentation en air et redémarrer le compte à rebours. 
20- Lorsque le temps de mesure de l’huile est écoulé (4min30 par exemple), ôter 

le tube huile « Oil 10/a-p » et briser l’ampoule intérieure en le pliant entre les 
deux marques noires (attention : l’ampoule contient de l’acide sulfurique 
concentré). 

21- Secouer légèrement le tube pour projeter le liquide sur la couche indicatrice. 

22- Laisser agir 1 minute, lorsque la couleur ne vire pas, la concentration d’huile 
est inférieure 0,5 mg/m3. 

23- A la fin du timer 2, arrêter la sonnerie en appuyant sur clear. 

24- Lire le tube « Carbon Dioxide 100/a-P » pour avoir la concentration directe-
ment en ppm. 

25- Arrêter le compte à rebours. Déconnecter de « direct-système » et les débit-

mètres.  
26– Fermer l’alimentation en air. 

 





FICHE DE CONTROLE D’ANALYSE D’AIR 
 

Propriétaire de la station d’air : Lieu : Date : N° d’analyse : 

Nom du technicien : N° analyseur: Température : Hygrométrie : 

Caractéristiques du compresseur : Numéro bouteil-

le : 
Volume bouteille : Pression bouteille : 

POLLUANT TUBE DRÄGER DEBIT - TEMPS NF EN 12021 RESULTAT OBTENU 

CO 6728511 0,2 l/min – 5 min ≤ 15 ppm   

CO2 6728521 0,2 l/min – 5 min ≤ 500 ppm   

EAU 6728531 2 l/min – 25 min    

HUILE 6728371 2 l/min – 25 min    

ODEUR ET 

GOUT L’air ne doit avoir ni goût ni odeur significatif   

Observations : 
  

Signature : 

FICHE DE CONTROLE D’ANALYSE D’AIR 
 

Propriétaire de la station d’air : Lieu : Date : N° d’analyse : 

Nom du technicien : N° analyseur: Température : Hygrométrie : 

Caractéristiques du compresseur : Numéro bouteil-

le : 
Volume bouteille : Pression bouteille : 

POLLUANT TUBE DRÄGER DEBIT - TEMPS NF EN 12021 RESULTAT OBTENU 

CO 6728511 0,2 l/min – 5 min ≤ 15 ppm   

CO2 6728521 0,2 l/min – 5 min ≤ 500 ppm   

EAU 6728531 2 l/min – 25 min    

HUILE 6728371 2 l/min – 25 min    

ODEUR ET 

GOUT L’air ne doit avoir ni goût ni odeur significatif   

Observations : 
  

Signature : 
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