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Procédure « Inspection AIR »

e Matériel nécessaire

* jeu de clefs, marteau + martyr @) |@
* tournevis fendu @
e air comprimeé basse pression

* éclairage endoscopique (+ support tournant)

* jeu de bagues et tampons ®
Matériel nécessaire * pa pier abrasif fin
Précautions démontage )
Procédure d’inspection ° feutres, baguette (pIgE)
Filetage . L,
Extérieur * systeme de nettoyage interieur
Intérieur (criteres) . .
Grenaillage - Peinture  source d’air chaud et/ou air sec
Précautions remontage o
Aspect administratif
Macarons, certificats.. * +fiches d’évaluation et de suivi
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Procédure « Inspection AIR »

* Précautions lors du démontage

1- (Baisser la réserve)

2- Vider la bouteille lentement

3- Repérer bouteille et robinet

4- (Démonter la tige de réserve)
5- (Démonter le levier de réserve)

ﬁiiiﬂi.'é‘ffﬁiﬁlﬁitage 6- Démonter le volant de conservation
Procédure d'inspection 7- Dévisser la robinetterie en veérifiant le jeu
El)lft;[?iir 8- (Enlever les sangles)
Srenatlone - peinare 9- Enlever le sabot
Z;foc‘:t;::i;fgr‘;rt‘ffage 10- Vérifier le filetage
Macarons, certificats...

ffESﬁH.T COMMISSION
P S I | ‘]’ecnniu“g Inspection blocs Air - p:3/16 Charlie GOUIN
-



Procédure « Inspection AIR »

* Procédure d’inspection

- Vérifier I'état du filetage

- Inspecter I'extérieur (en insistant sur la partie cachée

par le culot)
- Relever les inscriptions portées sur |'ogive
- Retourner la bouteille sur un récipient afin de recueillir les

Matériel nécessaire , , . .
Précautions démontage éventuels résidus. Noter leur aspect sur la fiche
Procédure d’inspection 1z .
Filotage d'évaluation.
IEXt?r.'e“r . - Inspecter l'intérieur. Celui-ci devra étre exempt de tout
ntérieur (critéres)
Grenaillage - Peinture revetement. ﬂ
Précautions remontage . . i . .
Aspect administratif - Remplissez la fiche d'évaluation au fur et a mesure. i)
Macarons, certificats...
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Procédure « Inspection AIR »

Filetage
v ¢ v
Bon état Oxydé Destruction des filets
v
NETTOYAGE
v v
propre oxydé
v
Matériel nécessaire BROSSAGE
Précautions démontage
Procédure d’inspection
Filetage Y ‘_' "
Extérieur propre pigures
Intérieur (critéres) profondes
Grenaillage - Peinture
/ . v v A 4
Précautions remontage -
Aspect administratif ACCEPTE -

Macarons, certificats...
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Procédure « Inspection AIR »

Extérieur
\ 4 \ 4 A\ 4 \ 4
bon état clogues, écaillage corrosion toute atteinte
superficielle profonde (choc,
généralisée goujures,
v v corrosion)
éraflures éraflures v
non corrodées MISE A NU DU
corrodées METAL
A 4
PROTECTION v
— : antirouille Zn SHOOPAGE
Matériel nécessaire
Précautions démontage
Procédure d’inspection v v
Filetage peinture ¢
Extérieur
Intérieur (critéres)
Grenaillage - Peinture 4 v

Précautions remontage ACCEPTEE
Aspect administratif
Macarons, certificats...
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Procédure « Inspection AIR »

Critéres acceptation / rejet intérieur |[@

* Critere 1 : Oxydation superficielle uniforme.
Film d'oxyde parfaitement adhérent, sans piqlre locale. Les parois conservent un
aspect métallique de coloration brune.

* Critere 2 : Petites piqlres répatrties.
Petites boursouflures de diamétre 1 a 2 millimetres réparties sur une oxydation
superficielle uniforme.

* Critere 3 : PiqUres regroupées ou en ligne.

Petites boursouflures de diamétre 1 a 2 millimetres pouvant se présenter ou non sur
une oxydation superficielle uniforme. Dans ce cas, les piglres sont rassemblées en
une zoéne de surface limitée ou alignées, en général, suivant une génératrice du tube.
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Procédure « Inspection AIR »

Critéres acceptation / rejet intérieur |[@

* Critére 4 : Corrosion feuilletante localisée, écaillage.

Peut s'observer sur une surface oxydée uniformément ou non. Se présente sous
I'aspect de plaques d'oxyde (rouille) non adhérent. On retrouve généralement cet
oxyde sous forme pulvérulente, dans le fond de la bouteille. C'est I'état qui précéede
une corrosion généralisée avec piqares profondes.

* Critere 5 : Corrosion feuilletante généralisée, écaillage généralisé.
Plaques d'oxyde (rouille) qui se détachent de toute la surface de la bouteille.

* Critére 6 : Corrosion pulvérulente locale ou généralisée.
L'oxydation apparait sous forme d'une poudre accrochée a la paroi ou tombée dans le
fond de la bouteille.

* Critere 7 : Corrosion galvanique.
Oxydation intense a proximité immeédiate d'un couple dalliages ou de métaux
différents (base de filetage du goulot de la bouteille).
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Procédure « Inspection AIR »

Criteres acceptation / rejet interieur

CRITERES ACCEPTABLES :

* Critere 1 : acceptable

* Critere 2 : des piglres de dimension apparente inférieure au millimetre et espacées
de 30 milliméetres au moins peuvent étre acceptées. Si les piqlres sont de diametre
supérieur ou d'espacement inférieur, consulter un spécialiste.

POUR TOUS LES AUTRES CRITERES : en I'absence d'un mesureur a ultrasons,
présenter la bouteille a un spécialiste. (voir tableau suivant)
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ProcédL

Pas d'oxydation

re « Insnection AIR »

ACCEPTEE

— Oxydation
Critere 1 superficielle Grenaillage
uniforme
Critere 2 Pigdres reparties Grenaillage Pigares ?
. Piglres groupées
Critere 3 ou en ligne
p— Co_rr03|on Controle
feuilletante VA
R d'épaisseur
localisée, écaillage
Corrosion
Critére 5 pulvérulente
généralisée
Critre 6 o qurpspn feunleta,nt(? o
généralisée écaillage généralisé
Critere 7 Corrosion galvanique

FFESSM

‘ '.Iii\

Ll

Techninue

oui

Espacées
de plus
de 30 mm

E >E mini

SN———

Controle
d'épaisseur

non

Grenaillage

Controle
d'épaisseur

Inspection blocs Air - p: 10/ 16

Atteinte
extérieure

Charlie GOUIN



Procédure « Inspection AIR »

* Grenaillage - Peinture

Questions ?

Matériel nécessaire
Précautions démontage
Procédure d’inspection

Filetage

Extérieur

Intérieur (critéres)
Grenaillage - Peinture
Précautions remontage
Aspect administratif

Macarons, certificats...
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Procédure « Inspection AIR »

Matériel nécessaire
Précautions démontage
Procédure d’inspection

Filetage

Extérieur

Intérieur (critéres)
Grenaillage - Peinture
Précautions remontage
Aspect administratif

Macarons, certificats...

* Précautions lors du remontage

Procéder dans l'ordre inverse du démontage en veillant a

- nettoyer les filetages

- ne pas inter-changer blocs et robinets @

- changer le joint de la robinetterie (si nécessaire)

- graisser légerement joint et filetage robinet
- ne pas forcer lors du remontage du robinet
- serrer (modérément) le robinet
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Procédure « Inspection AIR »

COUPLE DE SERRAGE (exemples)

Robinet a filetage conique 7 daN.m
(bouteille de bouée)

Robinet a filetage cylindrique 3 daN.m
(bouteille de bouée)

Robinet a filetage cylindrique 10 daN.m
(bouteilles mono et bi)

Attention : Se référer a la notice du
fabricant fournie avec chaque bloc !
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Procédure « Inspection AIR »

e Aspect administratif

> Enregistrement des visites
> Aspect réglementaire

Tres important !

Matériel nécessaire
Précautions démontage
Procédure d’inspection

Filetage

Extérieur

Intérieur (critéres)
Grenaillage - Peinture
Précautions remontage
Aspect administratif

Macarons, certificats...
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Procédure « Inspection AIR »

e Aspect administratif (suite)

- Fiches d’évaluation et suivi
archivage sur 6 ans

- Mise a jour sur 'application TIV.

Matériel nécessaire
Précautions démontage
Procédure d’inspection

Filetage

Extérieur

Intérieur (critéres)
Grenaillage - Peinture
Précautions remontage
Aspect administratif

Macarons, certificats...
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Procédure « Inspection AIR »

FIN

 Merci de votre attention

®
"Essu.T.v
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Procédure « Inspection AIR »
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Procédure « Inspection AIR »
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Procédure « Inspection AIR »
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Procédure « Inspection AIR »
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CRITERES DE L'INSPECTION VISUELLE

Critéra 1 10 mm

P, 11 -
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CRITERES DE L'INSPECTION VISUELLE

(suite)

Cmére 5
e 20 mm

Critére 6

Corrosion généralisée

)
FFESSH .Tiv COMMISSION (aspect aprés grenalllage) (aspect aprés grenaillage)
| < ERIBNiTechnique Danger : Rejet Charlie GOUIN
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Procédure « Inspection AIR »
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Procédure « Inspection AIR »

REMONTAGE 109.1

DANGER

Pt
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Procédure « Inspection AIR »

FILETAGES DES BOUTEILLES DE PLOMNGEE

MARQUES FILETAGES UTILISES EN FRANCE
Avant 1983 1383 7 1984 Depuls 1985
BEUCHAT 95 X 200 5.1
25 X 200 S.1. e v et e
_ R 3/4 DIN 259 M 25X 2 GH 150
R 3/4 DIN 259 M 25X 2 6H IS0
Avant 1985 1985 Depuls 1986
CAVALERD
) BIZX89L Mono
R 3/4 DIN 259 M 25X 2 6H IS0

354 DIM 259 | M 25X2 GH 150

Avant 1987 1987/ 1988 1588

SCUBAPRD o o
R 3/4 DIN 259 A DI 25 M 25X 2 GH ISD
o e M 25X 2 6HISD = .

Avant 1987 Depuls 1987

SPIROTECHMIQUE
M 25 X 200 5.1. M25X2 GHISD

Les robinets dolvent étre montés exclusivement sur des boutellles de filetape identique. On doit
pouvolr monter lbrement, a la main, et sans jeu excesstf, le robinet sur la boutetlle puls serrer a la
clé dynamométrique - couple Sm.kg. . Un jeu anormal doit condutre a la wvérification des filetages
a laide de bapues et tampons "entre” et "n'entre pas”. En cas de doute, consulter un
® ]JF[JFL‘:.‘ihl(J]’l]’ll‘tl. FEFESSM. | PMONTACNON
HESSH'TI COMMISSION
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Procédure « Inspection AIR »
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Procédure « Inspection AIR »

Tél. : 0820 000 457 - Site internet : www.ffessm.fr TIV : tiv.ffessm.fr

[ ]
FFESSM COMMISSION
. - = FEDERATION FRANCAISE D'ETUDES ET DE SPORTS SOUS-MARINS
‘ Q " I ‘ ‘Tecllnlu"e 24, quai de Rive Neuve - 13284 MARSEILLE Cedex 07

FICHE D'EVALUATION ET DE SUIVI D'UNE BOUTEILLE DE PLONGEE

Nom propriétaire :
prop! CONSTAT DECISION REALISATION
BOUTEILLE
ICATION DE L'EQUIPEME! Intéri - Dat S
roc o ntérieur oui | non ate ar
abricant bate 1ére épreuve | présence de résidus A nettoyer
Marque Date dernié i Earque Sec A sécher
Numéro de série apacité (1) ° série Revétement
Elbar) s (bar) Opaque| A éliminer
| REQUALIFICATION AVANT LE ; PR P
T T T T Transparent adhéren A éliminer
1oc G3yaon259 2520051 M25:2150 €17 Conigue. MIEXL5 150 Autre
ILETAGES |
sonepomner | | | ] Mesure UT
Paroi oui non Date Par (mm)
CONSTAT DECISION REALISATION Oxydati Grenaillage Ultrasons
ROBINETTERIE I Superficielle uniforme (Critere 1
N/A oui non Date Par — . —
) I N Petites piqures réparties (Critére 2),
a réserve fonctionne bien h réparer
e robinet se démonte aisément A nettoyer Pigures en ligne ou en zone (Critére 3
épot de rouille sur les filets A nettoyer Corrosion feuilletante localisée (Critére 4) REJET
4t da roulle sur le fond JA nettoyer Corrosion feuilletante généralisée (Critére 5)| REJET
lets entrée en bon état h ch. . . o
£ES ENLee €0 2on A2 ChAnger Corrosion pulvérulente (Critere 6) REJET
lets de sortie en bon état s changer
EN CAS DE DOUTE oK NOK -
commentalres e et et teeereeteeereeieeetserteretserteeetaeeenteetneettetuateetetaataaaetaataaeetn e eetreerentareanaertarerns
agues lisses passe / passe pas (entrée robinet) h changer
agues filetées passe / passe pas (entrée robinet) hchanger | bl
ampons lisses entre / entre pas (sortie robinet) bhchanger |V
‘ampons filetés entre / n'entre pas (sortie robinet) J\ changer
CONSTAT DECISION REALISATION Résultat de I'inspection
BOUTEILLE |
Non conforme
Filetage oui non Date Par A
iletage col en bon état vérifir avee tampons Rebutée
iletage col lége oxydé b nettoyer Refusée
ilet actifs détériorés REJET [ Validée
EN CAS DE DOUTE oK NOK
ampons lisses entre / n'entre pas REJET I
ampons filetés entre / n'entre pas REJET [
Extérieur oui non
tteintes profondes | REJET
einture en bon état | Signature du TIV
Clogues, & é etouche
Clogues, & A nettoyer (*)
A nettoyer (*)
h sabler
(") Nettoyage : Elimination de lacorrosion , galvanisation et etouiches peinture
Traitement Sablage +
peiniur

°
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