PRS- | o PROCESS DE FABRICATION ROTH

Réception des tubes Débit des tubes, Préchauffe en induction
identification
et controle d'aspect

Fluotournage a chaud Traitement thermique, Essai mécanique
du fond et du col controle épreuve
thermique
Epreuve Grenaillage interne Marquage
hydrostatique et externe, contrdle et controle

|
Controle Métallisation et peinture, Montage robinet et pied
qualité sérigraphie, (plongée),
personnalisation contrdle, emballage

et expédition
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